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Порошки кобальта: Diacob-4000, Diacob-1500, Diacob-1600
	Порошок:
	Порошок кобальта  Diacob-4000


	Основной компонент:
Тип машин:
	Co (99,6%)
DSP-25
	Связка:
Зернистость:
	<4 μm
	Дата:
	

	
	
	
	
	Технолог:
	

	Использование:
	


	Нагревание:
	Методом горячего прессования:
	Х
	Способ измерения температуры:
	Пирометр:
	

	
	Спекание в пресс-форме:
	
	
	Термопара:
	Х


	Температура:
	°C
	860
	900
	940
	980
	1020
	1060
	
	

	Давление:
	N/mm²
	35
	→
	
	
	
	
	
	

	Усилие пресса:
	bar
	55
	→
	
	
	
	
	
	

	Время спекания:
	min
	3
	→
	
	
	
	
	
	

	Предел прочности при изгибе:
	N/mm²
	
	
	
	
	
	
	
	

	Коэффициент термического растяжения:
	%
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость (с алмазом):
	HRB
	103
	103
	103
	102
	101
	97
	
	

	Твердость (без алмаза):
	HRB
	100-105
	102-104
	103-104
	100-103
	100-102
	96-98
	
	

	Вес до спекания:
	g
	17
	→
	
	
	
	
	
	

	Вес после спекания:
	g
	16,48
	16,575
	16,276
	15,717
	16,678
	16,414
	
	


	Объем:
V=Gs-Gw
	cm³
	1,908
	1,899
	1,861
	1,795
	1,91
	1,88
	
	

	Плотность:
D=Gs/V
	g/cm³
	8,64
	8,73
	8,75
	8,76
	8,73
	8,73
	
	


	Потеря массы:
G=Ge-Gs
	g
	
	
	
	
	
	
	
	

	Реальная потеря массы:
Gr=G*100%/Ge
	%
	
	
	
	
	
	
	
	


	Примечания:
	


	Порошок:
	Порошок кобальта  Diacob-1500


	Основной компонент:

Тип машин:
	Co (99,6%)

DSP-25
	Связка:

Зернистость:
	1,2-1,6 μm
	Дата:
	15.01.2004

	
	
	
	
	Технолог:
	

	Использование:
	


	Нагревание:
	Методом горячего прессования:
	Х
	Способ измерения температуры:
	Пирометр:
	

	
	Спекание в пресс-форме:
	
	
	Термопара:
	Х


	Температура:
	°C
	660
	700
	740
	780
	820
	860
	900
	940

	Давление:
	N/mm²
	35
	→
	
	
	
	
	
	

	Усилие пресса:
	bar
	
	→
	
	
	
	
	
	

	Время спекания:
	min
	3
	→
	
	
	
	
	
	

	Предел прочности при изгибе:
	N/mm²
	
	
	
	
	
	
	
	

	Коэффициент термического растяжения:
	%
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость (с алмазом):
	HRB
	95
	103
	107
	108
	110
	106
	103
	99

	Твердость (без алмаза):
	HRB
	94-95
	102-104
	106-108
	107-109
	109-110
	104-107
	103-104
	98-99

	Вес до спекания:
	g
	17
	→
	
	
	
	
	
	

	Вес после спекания:
	g
	
	
	
	
	
	
	
	


	Объем:
V=Gs-Gw
	cm³
	
	
	
	
	
	
	
	

	Плотность:
D=Gs/V
	g/cm³
	7,9
	8,4
	8,64
	8,71
	8,73
	8,75
	8,75
	8,75


	Потеря массы:
G=Ge-Gs
	g
	
	
	
	
	
	
	
	

	Реальная потеря массы:
Gr=G*100%/Ge
	%
	
	
	
	
	
	
	
	


	Примечания:
	

	Порошок:
	Порошок кобальта  Diacob-1600


	Основной компонент:

Тип машин:
	Co (99,6%)

DSP-25
	Связка:

Зернистость:
	1,5 μm
	Дата:
	24.08.00

	
	
	
	
	Технолог:
	cw

	Использование:
	


	Нагревание:
	Методом горячего прессования:
	Х
	Способ измерения температуры:
	Пирометр:
	

	
	Спекание в пресс-форме:
	
	
	Термопара:
	Х


	Температура:
	°C
	740
	780
	820
	860
	900
	940
	980
	1020

	Давление:
	N/mm²
	35
	→
	
	
	
	
	
	

	Усилие пресса:
	bar
	55
	→
	
	
	
	
	
	

	Время спекания:
	min
	3
	→
	
	
	
	
	
	

	Предел прочности при изгибе:
	N/mm²
	
	
	
	
	
	
	
	

	Коэффициент термического растяжения:
	%
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость (с алмазом):
	HRB
	99
	104
	106
	106
	106
	106
	105
	104

	Твердость (без алмаза):
	HRB
	98-101
	104-105
	106-107
	106-107
	106-107
	105-106
	105-106
	104-105

	Вес до спекания:
	g
	17
	→
	
	
	
	
	
	

	Вес после спекания:
	g
	17,091
	16,709
	17,011
	16,951
	16,706
	16,462
	16,89
	16,787


	Объем:
V=Gs-Gw
	cm³
	2,057
	1,943
	1,951
	1,937
	1,91
	1,885
	1,937
	1,93

	Плотность:
D=Gs/V
	g/cm³
	8,31
	8,60
	8,72
	8,75
	8,75
	8,73
	8,72
	8,70


	Потеря массы:
G=Ge-Gs
	g
	
	
	
	
	
	
	
	

	Реальная потеря массы:
Gr=G*100%/Ge
	%
	
	
	
	
	
	
	
	


	Примечания:
	


Внимание: Увеличение температуры до 60(С дает аналогичные результаты в зависимости от типа пресс-формы и способа её измерения

Собственность компании Dr. Fritsch Kg. Продажа товара возможна только с согласия компании.
